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Сварка трением с перемешиванием 
 

Физическая сущность метода 
 

Механическое соединение конструкционных 

металлических элементов посредством воздействия на 

кромки соединяемых деталей специального вращающегося 

инструмента, который переводит металл в области стыка в 

пластическое состояние и перемешивает его. 
 

Преимущества данного способа сварки 
 

Отсутствие остаточных механических напряжений, 

отсутствие расходных материалов, отсутствие вредных 

выбросов в атмосферу и светового излучения, увеличенная 

скорость сварки, возможность сварки различных металлов. 
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