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      Преимущества сварки трением с 

перемешиванием перед аргонодуговой 

сваркой при производстве алюминиевых 

заготовок: 

• производительность 

• экономичность 

• энергоемкость 

• экологичность 

• отсутствие остаточных деформаций 

• лучшие механические свойства и т.д. 

При производстве автомобильных полуприцепов, технологический 

процесс и, соответственно трудоемкость изготовления во многом 

определяются максимальными размерами листового проката 

конструкционного материала.  

Также существенным фактором является общая длина сварных швов в 

изделии.  



Свариваемая толщина, мм 50 

Длина сварки, мм 3890 

Осевое усилие, кгс 4000 

Габаритный размеры,BxHxL,мм 3300х2350х5400 







Параметры инструмента, способ и режимы 

сварки плит из алюминия марки АД0 

Толщина свариваемых плит, мм 

25 25 32 35 35 

Сила прижатия 

инструмента, кг 

1600 - 1000 1500 1700 

Частота вращения 

инструмента, об/мин 

550 400 550 550 550 

Скорость перемещения 

инструмента, мм/мин 

150 70 150 150 150 

Способ сварки 1стор Bobbin 

Tool 

2стор 2стор 1стор 

Длина рабочей части 

инструмента, мм 

24 24.5 17 18 34 

Диаметр заплечика, мм 40 44 30 30 40 



Толщина свариваемых плит, мм 

25 25 32 35 35 

Способ сварки 1стор Bobbin Tool 2стор 2стор 1стор 

Предел прочности, кгс/мм2 8,04 8,1 9,3 9,2 9,2 

Требования к ГОСТ 17232-99 к 

алюминию марки АД0 

8 6,5 

Внешний вид образцов после испытаний на статическое растяжение 

Толщина металла 25 мм,  

односторонняя сварка 

Толщина металла 25 мм,  

инструмент Bobbin Tool 

 

Толщина металла 32 мм,  

двусторонняя сварка 

Сварной шов 





Односторонняя сварка Инструмент Bobbin Tool 



Двусторонняя сварка 



Односторонняя сварка Двусторонняя сварка 











Весь комплекс размещён в раме танк контейнера.  Для перевозки комплекс монтируется 

на передвижную платформу с помощью собственных гидравлических опор. Это позволяет 

оперативно использовать его на любом предприятии, а также практически снимает 

ограничения к габаритам выпускаемых полуфабрикатов, связанные с транспортировкой по 

дорогам общего пользования.  







СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ! 


