
1 S Q D C M 

Опыт литейного завода ПАО «КАМАЗ»  

по производству головки блока цилиндров  

из алюминиевых сплавов.» 

БЕЗОПАСНОСТЬ 

SAFETY 
КАЧЕСТВО 

QUALITY 

ИСПОЛНЕНИЕ ЗАКАЗА 
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ЗАТРАТЫ 
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КОРПОРАТИВНАЯ КУЛЬТУРА 

MORALE 



КАЧЕСТВО 

Q D C M S 
КАЧЕСТВО 
QUALITY 2 

ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ СХЕМА ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОТЛИВОК ГОЛОВКА ЦИЛИНДРА 

(до фильтрации в стержневом пакете) 

При заливке расплав проходил через фильтр в заборной трубе в 

раздаточной печи. 

Печь  
плавки 30 

тонн  

Печь 
выдержки 

10 тонн 

Давление 
азота – 
4 атм  
 
 
 
Фильтр 

Кокиль 

Стержень 



КАЧЕСТВО 

Q D C M S 
КАЧЕСТВО 
QUALITY 3 

ФИЛЬТРАЦИЯ В СТЕРЖНЕВОМ ПАКЕТЕ 

С 07.05.2018 г. ЛЗ внедрил 100% фильтрацию в стержневом пакете. 

Сетчатый фильтр 

перед питателями 



КАЧЕСТВО 

Q D C M S 
КАЧЕСТВО 
QUALITY 4 

ФИЛЬТРАЦИЯ В СТЕРЖНЕВОМ ПАКЕТЕ 

Фото дефектов 

После До 



КАЧЕСТВО 

Q D C M S 
КАЧЕСТВО 
QUALITY 5 

ФИЛЬТРАЦИЯ В СТЕРЖНЕВОМ ПАКЕТЕ 

График доработки литейных дефектов 
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Заливка с 
фильтрацией 



КАЧЕСТВО 

Q D C M S 
КАЧЕСТВО 
QUALITY 6 

ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ СХЕМА ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОТЛИВОК ГОЛОВКА ЦИЛИНДРА 

(после внедрения фильтрации в стержневом пакете) 

При заливке расплав проходил через фильтр в заборной трубе в 

раздаточной печи. 

Печь  
плавки 30 

тонн  

Печь 
выдержки 

10 тонн 

Давление 
азота – 
4 атм  
 
 
 
Фильтр 

 
 

Фильтр 
 

Кокиль 

Стержень 



Q D C M S 
КАЧЕСТВО 
QUALITY 7 

СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ! 


